
2035

Raderal® IR
Premium Putty
2035

2035: 100 %
0909: 2 %

Жизнеспособность при 
20°C: 2-4 мин

0909 / 0940 / BPO: 20°C 
15-30 мин, 60-65°C 0 мин

1/2 мощности: 2-3 мин Грубая шлифовка P80 - 
P120

Финальная шлифовка 
P180 - P240

Жидкая шпатлевка 
(Raderal Spray Polyester 

3508 ) (кроме 
гальванизированной 

стали)
Первичная грунтовка

4075

Priomat® Wash
Primer 4075

4075: 1
4076: 1

Жизнеспособность при 
20°C: 8-10 ч

Соответствующий: 1.3-1.4 
mm, 1.8-2 бар

HVLP: 1.3-1.5 mm, 0.7 бар

1-2 слоя
с промежуточной 

межслойной выдержкой: 
5-10 мин

окончательная выдержка: 
30 мин

4076: 20°C 30 мин, 60-65°
C 0 мин

2K Наполнитель DIN4: 16-18 при 20°C

5310

Permasolid® HS
Premium Surfacer
5310

5310 LGREY: 7
3230 SLOW: 1

3380: 10 %

Жизнеспособность при 
20°C: 1 ч 30 мин - 2 ч

Соответствующий: 1.4-1.7 
mm, 1.8-2.2 бар

HVLP: 1.4-1.7 mm, 0.7 бар

1-3 слоя
с промежуточной и 

окончательной 
выдержкой до матовения

3220/3225/3230/3240: 20°
C 3-4 ч, 60-65°C 30-40 

мин

1/2 мощности: 5 мин
Полная мощность: 15 мин

P360 - P500 P800 - P1000 2K Отделочное покрытие
Базовое покрытие + Лак

293-P

Permacron®
Base Coat
293/295/297

H004: 1
3054: 65 %

Соответствующий: 1.2-1.4 
mm, 1.8-2 бар

HVLP: 1.3-1.4 mm, 0.7 бар

2-3 слоя Лак DIN4: 18-22 при 20°C

8034

Permasolid® HS
Clear Coat 8034

8034: 3
3230 SLOW: 1

9034: 5 %

Жизнеспособность при 
20°C: 1 ч 15 мин - 1 ч 30 

мин

Соответствующий: 1.3-1.4 
mm, 1.8-2.2 бар

HVLP: 1.3-1.4 mm, 0.7 бар

2 слоя
промежуточная и 

окончательная выдержка: 
5-10 мин

3220/3225/3230/3240: 20°
C 12-16 ч, 60-65°C 30-35 

мин

1/2 мощности: 5 мин
Полная мощность: 10-15 

мин

DIN4: 19-21 при 20°C

Ремонтная металлическая деталь

Ремонт повреждения с применением шпатлевки
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