
5340

Permasolid® HS
Vario Primer
Surfacer 5340

перед проведением
подготовительных и

окрасочных работ новые
негрунтованные

пластиковые детали
необходимо выпаривать не
менее 30 минут при +60°С

5340 LGREY: 5
3230 SLOW: 1

9060: 40 %
3380: 5 - 10 %

Жизнеспособность при 20°C: 
45 мин - 1 ч 30 мин

Соответствующий: 1.3-1.4 
mm, 1.5-2 бар

HVLP: 1.3-1.4 mm, 0.7 бар

1-2 слоя
окончательная выдержка: 15 

мин - 8 ч

Базовое покрытие + 
эластифицированный лак

Эластифицированное 
отделочное покрытие 2K

DIN4: 16-24 при 20°C

293-P

Permacron®
Base Coat
293/295/297

H004: 1
3054: 65 %

Соответствующий: 1.2-1.4 
mm, 1.8-2 бар

HVLP: 1.3-1.4 mm, 0.7 бар

2-3 слоя Лак DIN4: 18-22 при 20°C

8034

Permasolid® HS
Clear Coat 8034

при окраске мягких
пластиков, в покровный лак

добавить 15%
пластификатора 9050

8034: 3
3230 SLOW: 1

9034: 5 %

Жизнеспособность при 20°C: 
1 ч 15 мин - 1 ч 30 мин

Соответствующий: 1.3-1.4 
mm, 1.8-2.2 бар

HVLP: 1.3-1.4 mm, 0.7 бар

2 слоя
промежуточная и 

окончательная выдержка: 5-
10 мин

3220/3225/3230/3240: 20°C 
12-16 ч, 60-65°C 30-35 мин

1/2 мощности: 5 мин
Полная мощность: 10-15 мин

DIN4: 19-21 при 20°C

Новая пластиковая деталь

Без заводского грунта
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